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Abstract of DE374241 5 

Covering bulk material for covering liquid pig iron or steel in metallurgical vessels, consisting of pellets 
which are formed from a finely granular covering material and a binder. The covering material used is 
finely ground olivine which, in the mixture with the binder, has a porously non-compact structure in the 
pellets. The bulk density of the pellets is, compared to the bulk density of the raw olivine of 
approximately 1 .9 kp/dm<3>, reduced by at least 30%. A preparation method is also described. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



) ://v3 . espacenet. com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE3 7424 1 5 &F=0 



5/19/2008 



© BUIMDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 



PATENTAMT 



© Patentschrift 
©DE 3742415 C1 



) Aktenzeichen: P3742415.7-2 

\ Anmeldetag: 15.12.87 

j) Offenlegungstag: — 
j) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 1.12.88 



© Int. CI.*: 

B22D1/00 

C21 C 1/00 
C 21 C 7/076 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



) Patentinhaber: 
Frank & Schulte GmbH, 4300 Essen, DE 



Andrejewski, W., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat.; Honke, M., 
Dipl.-lng. Dr.-lng.; Masch, K., Dipl.-Phys. Dr.rer.nat, 
Pat.-Anwalte, 4300 Essen 



© Erfinder: 

Allenstein, Jochen, lng.(grad.), 4130 Moers, DE; 
Schramm, Klaus, Dipl.-lng., 4300 Essen, DE 

© Fiir die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht gezogene Druckschriften: 

NICHTS ERMITTELT 



© Abdeckschiittgut zum Abdecken von fliissigem Roheisen oder Stahl in metallurgischen GefaBen 

Abdeckschiittgut zum Abdecken von flussigem Roheisen 
oder Stahl in metallurgischen GefaBen bestehend aus Pel- 
lets, die aus einem feinkdrnigen Abdeckstoff und einem Bin- 
der geformt sind. Als Abdeckstoff ist feingemahlener Olivin 
eingesetzt, welcher in der Mischung mit dem Binder in den 
Pellets eine porig aufgelockerte Struktur aufweist. Das 
Schiittgewicht der Pellets ist, bezogen auf das SchOttge- 
wicht des Roholivins von etwa 1,9 kp/dm 3 , um zumindest 
30°/o reduziert. Auch ein Verfahren zur Herstellung wird an- 
gegeben. 
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Patentamoruche and zwar leichl ond das AbdeckschMtgut tasgesaint hat 

Patentansprucne ^ AMeckung auf flo^gem Roheisen Oder ftagem 

1. AbdeckschOttfut zum Abd.oken von flOnsignn, S.ahl ™« ? »nsn ™™J '^S^'SS 

Kornung von ^ u Ula 6 starkem MaBe verbesserungsbedurftig. 

fffiXit nach einem der Anspriiche 1 Im ubrigen kennt man im GieBereibetrieb feinkorni- 
Jte^SffidiSSrt der Pellets im Be- gen Olivin, der dort a.s silikoseverhmdernder Formsand 

getrocknetw.rd. j^Sd^ den Forsterit oder Olivin nut hohem Anteil 

R P ,ohreibune 55 an Forsterit. Nach bevorzugter Ausfuhrungsform der 

Beschreibung Erfindung besitzt der feingemahlene Olivin erne Kor- 

Die Erfindung bezieht sich gattungsgemafl auf ein nung von > 0 bis iT^^^^XSh' 

dung bezieht sich fernerhin auf ein Verfahren zur Her- eo Pellets nach der Formung nut ^ Bluft be 150 

von "em d e Erfindung ausgeht, wird als Abdeckstoff 65 len zu konnen, empf.ehl es sich als Binder einen Star- 

Zgasche vL Swe'rkskeLknlagen oder Reisscha- kebinder oder einen 

lenasche einaesetzt Dabei arbeitet man mit verschiede- Man kann auch mit hydrauhschen Bindern arbeuen. Die 

^^S^^SSc hergestellten Pellets Pellets des erfindungsgemaBen Abdeckschuttgutes be- 
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sitzenzweckmaBigerweiseeinenDurchmesservonl bis 0,05-1% Ausbrennmittel in Form von Polystyrol 
20 mm. Vorzugsweise wird aus Griinden der Warmeiso- H2O < 0,5% 

lation mit Pellets gearbeitet, deren Durchmesser im Be- Rest sonst. Verunreinigungen, wobei das Schuttgewicht 
reich von 1 bis 5 mm liegen. Im Rahmen der Erfindung bei 0,4-1,3 kp/dm 3 liegt. 
liegt es, in die Pellets spezifisch leichte Stoffe, wie fein- 5 

teiliges Holzmehl, Papiermehl, Perlit, Vermiculit, Blah- Beispiel 4 

ton, Polystyrol, Styropor u.dgl. einzumischen. Soweit 

diese brennbar sind, brennen diese aus. Das erfindungs- 40—90% Olivinsand 

gemaBe Abdeckschuttgut des beschriebenen Aufbaus 0,5-2% Bindemittel in Form von Celluloseether 
leistet ohne weiteres bereits eine gute Schlackenarbeit. 10 5—50% Magnesit 

Um sie zu verbessern, konnen in die Pellets Stoffe aus 0,05-1 % Ausbrennmittel in Form von Holzmehl, Pa- 

der Gruppe Kalkstein, Dolomit und Magnesit, oder Mi- piermehl, Kunststoffschnitzel 

schungen davon, eingemischt werden. Rest sonst. Verunreinigungen, wobei das Schuttgewicht 

Mit anderen Worten wird im Rahmen der Erfindung zwischen 0,4 und 1,3 kp/dm 3 liegt. 
feingemahlener Olivin, insbesondere feingemahlener 15 
Forsterit, im Kornbereich von 0 bis 1 mm, vorzugsweise 
von 0 bis 2 mm, als Abdeckstoff verwendet, jedoch zu 
diesem Zweck besonders eingestellt, namlich mit einem 
geeigneten Binder porig aufgelockert, und danach pelle- 
tiert und mit HeiBluft getrocknet. 20 

Durch Zugabe von spezifisch leichten Stoffen, aber 
auch Stoffen leichten Schiittgewichtes, kann das Schutt- 
gewicht der Pellets in sehr weiten Grenzen beeinfluflt 
werden. Da die Pellets auch andere Stoffe metallurgi- 
scher Zweckbestimmungen aufnehmen konnen, erfullt 25 
das erfindungsgemafie Abdeckschuttgut die eingangs 
erwahnten komplexen Forderungen. Von besonderem 
Vorteil ist die Tatsache, daB das erfindungsgemafie Ab- 
deckschuttgut auch auf einfache Weise hergestellt wer- 
den kann. Insoweit ist Gegenstand der Erfindung auch 30 
cin Verfahren zur Herstellung der Pellets fur das erfin- 
dungsgemaBe Abdeckschuttgut. Dabei werden die fein- 
kornigen Anteile und der Binder gemischt und die Mi- 
schung wird mit Hilfe eincs Pelletiertellers unter Zuga- 
be von Wasser, z. B. in Form von Wassernebel, zu Pel- 35 
lets geformt. Erfindungsgemafi wird die Mischung vor 
dem Pelletieren, z. B. mit Hilfe eines Wirblers, porig 
aufgelockert. Die porig aufgelockerte Mischung wird 
pelletiert, die Pellets werden wie angegeben getrocknet. 
Die feinkornigen Anteile und der Binder konnen mit 40 
etwa 50% des erforderlichen Wassers angemacht wer- 
den. Der Rest des Wassers wird dann beim Pelletieren 
beigegeben. 

Bewahrt haben sich Pellets der folgenden Zusammen- 
setzungen: 45 

Beispiel 1 

93-98% Olivinsand 

0,5-6% Bindemittel auf Basis kaltwasserloslicher 50 

Starkebinder bzw. Celluloseetherbinder 
H 2 0 < 0,5% 

Rest sonst. Verunreinigungen, wobei das Schuttgewicht 
bei 0,4- 1,3 kp/dm 3 liegt. 

55 

Beispiel 2 

40-90% Olivinsand 

0,5-6% Bindemittel wie in Beispiel 1 

5-55% Kalksteinmehl 60 

H 2 0 < 1% 

Rest sonst Verunreinigungen, wobei das Schuttgewicht 
zwischen 0,4 und 1,3 kp/dm 3 liegt. 



90-97% Olivin 

0,5 - 3% Bindemittel auf Basis von Starkebindern 
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